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Electrostatic In Mould Labeling
Technologie In Mould Labeling s vyuzitim statické elektfiny

Popis

Electrostatic IML je metoda vyuziti
statické elektfiny pfi technologii In Mould
Labeling pro pfichyceni etikety uvnitf
formy béhem vstfikovani nebo vyfukovani
plastii. UmoZiiuje pouziti béznych forem
bez slozitych uprav (odpada slozita Gprava
formy pro uchyceni nalepky pomoci
podtlaku). Elektrostaticky nabita etiketa se
ptilepi ke sténé€ formy a neposune se ani pii
prabéhu vstrikovani plastu do formy.

Vlastnosti

- vysledny vyrobek je plné recyklovatelny

- vysoka graficka kvalita obrazu na etiketé (tisk ofsetem nebo flexotiskem) zvysSuje propagaci
vlastniho vyrobku nebo jeho obsahu (napft. obaly na potraviny)

- cenove vyhodné

- vhodné pro stavajici formy

- velmi spolehlivy proces

Pribéh procesu IML

Robot nebo manipulator odebira etikety ze zasobniku
pomoci podtlaku.

V zévislosti na metod¢ nabijeni je etiketa nabita a
pfemisténa do formy na urcené misto.

Podtlak je vypnut a etiketa se pevné pfichyti na plochu
formy.
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Robot nebo manipulator vyjizdi z formy ven.
Zacina vlastni cyklus vsttikovani.

Jak vam firma Simco ION muze pomoci?

Simco ION je specialista na aplikaci IML s pouzitim statické elektiiny. Vzhledem

k dlouholetym zkusenostem s procesem IML firma Simco ION vyvinula specialni nabijeci
generatory, IML elektrody, materialy elektrod a technologii nabijeni. Siroka fada vyrobka

vam pomuze optimalizovat proces IML.

Simco-ION nedodava roboty nebo jiné zatizeni pro manipulaci s etiketami, ale miize vam

poradit pfi realizaci vaSeho projektu. Viz kontakty na: www.Simco-ion.co.uk/contact.



http://www.simco-ion.co.uk/contact

Vybér vhodné etikety

Etiketa je velmi dulezity faktor pro metodu Electrostatic In-mold labeling. Etiketa musi mit
povrchovy odpor takovy, aby se mohla dobfe elektrostaticky nabijet. Na druhou stranu
povrchovy odpor by nemél byt prilis vysoky, protoze extrémné vysoky naboj bude vytvaret
problémy pii samotné vyrobé etiket a pfi oddélovani etiket pfi odebirdni etiket robotem a
vkladani do formy.

Konstrukce IML hlavic s elektrodami

IML hlavice mohou byt konstruovany podle metod nabijeni. Napt.:
- podle specifikace, rozmért a povrchového odporu etikety

- podle rychlosti vlastniho procesu vstiikovani

- podle tvaru a rozmért vysledného vyrobku

Materialy pouzivané pri konstrukci IML hlavic

IML Foam

IML foam je pénovy material z PVC se specifickou plochou a objemovym odporem. Protoze
povrchovy odpor je nizsi nez ma etiketa, ale vys$si nez ma forma, mtze byt etiketa nabita
kontaktem s pénou a potom pienesena do formy. Pfitazliva sila mezi formou a etiketou je
veétsi nez mezi etiketou a IML pénou.

Hlavice sestava z nevodivého plastu a IML pény, na které je ptichycena etiketa. Obé metody
nabijeni - ,,IML direct i ,,IML
simplified” je mozné pouzit.

IML Easycore

Material Easycore je podobny materialu
IML foam. Easycore je slozen

Z pryskyfice a tvrdidla, v tekutém stavu
se naleje do ptedem ptipravené formy.
Hlavice se konstruuje z nevodivého
plastu, ktery obsahuje dutiny, do kterych
se nalije material Easycore. Timto
zpusobem je mozné vytvofit velmi
presné a slozité tvary 1 S malymi rozméry. Je mozné také pouzivat mechanické opracovani
jako je vrtani, frézovani, atd. pro vytvoreni pfesného tvaru a rozméra.

Hlavice s elektrodami

Hlavice s elektrodami sestava z nevodivého plastu, ve kterém jsou vhodn€ umistény hrotové
elektrody. Je mozné pouzit napt. systém elektrod nazvany IML Spider nebo jednotlivé
elektrody. Tato metoda je vhodna pouze pro metodu ,,IML pinning*.

Metody elektrostatického nabijeni
1. IML pinning

2. IML direct

3. IML simplified

Electrode with IML foam simplified Electrode with Easycore
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Finished product

Injection moulding process



1. IML pinning — nabijeci hroty jsou
umistény Vv hlavici umisténé na manipulatoru
nebo robotu.

2. IML direct — antistaticka péna nebo
Easycore (antistaticka zalévaci hmota) je
napajend vysokym napé€tim pro rovnomeérné
rozprostieni
naboje na etiketu.

3. IML simplified — nabijeci elektroda je
umisténa mimo manipulator, nabijeni
probihda mimo vstfikovaci formu.

Porovnani jednotlivych metod

Tvar Velikost etikety | Rychlost Povrch etikety IML hlavice Metoda nabijeni
vyrobku/etikety procesu
plocha mala N/A default 1+3 A+B
velka N/A default 1+2+3 A+B
mald vysoka default 1+3
velka vysoka default 1 B
velka vysoka default 2 A
N/A N/A 1 strana vodiva | 1+3 B
3D mala nizka default 3 A+B
velka nizka default 1+2+3 A+B




Vysvétlivky k predchozi tabulce:

IML hlavice: Metoda nabijeni:
1) IML foam A) Direct
2) Electrodes B) Simplified

3) IML Easycore

Vybér vhodného generatoru

zavisi na:

- povrchovém odporu etikety
- rychlosti procesu vstiikovani
- pouzité metodé nabijeni

- velikosti a tloust'ce etikety

Povrchovy odpor Rychlost Metoda nabijeni Generator
etikety

dobry nizka A CM lite, CMME
dobry vysoka A CMME

kriticky N/A A CM5

dobry N/A B CM5

Jak vytvorit proces IML s maximalni a€¢innosti?

Rychlost a spolehlivost jsou obyc¢ejné rozhodujici faktory ti¢innosti procesu IML. Pro
optimalizaci obou téchto faktorl je tteba minimalizovat mnoho omezeni.
Minimalizace kapacity celého nabijeciho systému:

Vsechny pouzité komponenty, elektrody, kabely a nabijeci generator vytvaii velky
kondenzator, ktery je tieba nabit pfed tim, nez se nabije etiketa a to trva néjaky cas.
Snizenim kapacity na minimum muzeme usetfit i ¢as procesu.

Jednim z feSeni je pouZiti nabijeciho generadtoru CMME, ktery je umistén co nejbliZze
elektrod nebo pfimo na manipulétoru.

Pouzitim generatoru CMME dojde také ke zvySeni spolehlivosti. Dlouhé vysokonapétové
kabely ptedstavuji nebezpeci opotiebeni nebo zniceni. Navic generator CMME obsahuje
unikatni vlastnost signal “cycle OK”, ktery umoznuje vyraznou optimalizaci celého procesu.
Generator obdrzi signal, jakmile je etiketa kompletné nabita a tim dojde ke sniZzeni ¢asu
celého cyklu.

Tool in mould

HV Remote On/Off
HV on the tool
Cycle time

Default

Tool in mould

HV Remote On/Off
HV on the tool
Cycle OK feedback
Cycle time

On robotic arm



Specifikace zarizeni
Pro technologii Electrostatic IML jsou zapotiebi:
v Robot nebo manipulator s hlavici pfizptisobenou pro konkrétni vyrobek.
v’ Zasobnik etiket.
v" Elektrostatické nabijeci zafizeni firmy Simco ION, které se sklada z generatoru,
nabijecich elektrod, kabeld, atd.
v’ Etikety vhodné pro elektrostatické nabijeni.

Vyhody technologie In Mold Labeling

1. Recyklovatelnost - etiketa a vyrobek jsou ze stejného materialu, pii pouziti samolepici
nalepky mohou vznikat problémy.

2. Tiskové stroje (tamponovy tisk nebo sitotisk) - nejsou potieba.

3. Uprava povrchu pied potiskem (koronou nebo plasmou) - neni potieba.

4. Kvalita — stejnorodost, velmi vysoka kvalita tisku (etikety se tisknou ofsetem nebo
flexotiskem) a dalsi zuslechténi povrchu (efekt pomerancové kury, laminace,
lakovani). Etikety jsou také odolné proti mechanickému opotiebeni, proti vodé a vlhkosti.

5. Rychla zména - zménou etiket 1ze velmi rychle zménit vyrobek, téméf bez zastaveni
stroje.

6. Sterilni - pfi pouziti manipulatoru odpada dalsi manipulace lidmi pii baleni - pouziti
V potravinarstvi.

7. Sklad — naroky na skladové prostory se rapidné snizuji, je potfeba pouze maly sklad pro

etikety v porovnani se skladovanim vyrobku pted potiskem.

8. Pro metodu Electrostatic IML je mozné pouzit i stavajici formy.

9. Porézni etikety - pro tyto nalepky lze velmi téZko pouzit metodu podtlaku, snadné
uchyceni pomoci statické elekttiny, ptiklad: reproduktory pro automobily.

10. Nasobné aplikace — vice vyrobkli mize byt vstiikovadno soucasné.

Priklady vyrobku

Typické vyrobky: Nadoby (kybliky)
na praci prasky 1 vika, misky na
zmrzliny nebo syry, hracky, zahradni
stolky, pfepravky na pivo, atd.

Obchodni zastoupeni firmy Simco ION:

LONTECH - surface treatment, s.r.0., CZ-533 22 Byst’ 34 (okres Pardubice)
Tel.: +420 466 989 560, Tel.: +420 603 471 086, E-mail: lontech@lontech.cz
Internet: www.lontech.cz , www.staticka-elektrina.cz
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