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Static is Magic!

) Electrostatic charge can bond

Uginky statické elektfiny
Neptijemné ucinky statické elektfiny jsou jiz velmi dobfe zndmé. Lidé pocit'uji nepiijemné vyboje,
materialy se lepi k sob¢, vyboje mohou zplisobit poskozeni materialti nebo dokonce i zpiisobit pozar.

Elektrostaticky naboj v§ak mize byt i velmi uzite¢ny! Materialy je mozné docasné spojovat k sobé,
staticka elektfina je neviditelna pomocna ruka ve vasi vyrob&. Tato metoda se jiz pouziva v mnoha
vyrobnich procesech.



Vyuziti statické elektriny pro spojeni materialti a dalSi aplikace

Popis

Chargemaster system firmy Simco je vynikajici zafizeni pro doc¢asné
spojovani materidlti a elektrostatické nabijeni. Pfilnavost materiali je
vytvatrena pomoci elektrostatického naboje. Vysledkem je
zjednoduseni a urychleni vyrobnich procest. Celé zatizeni sestava ze
stejnosmérného vysokonapét'ového generatoru a jedné nebo nékolika
nabijecich elektrod. Vysoké napéti z generatoru se ptivadi na hroty
elektrod, vznikajici ionty nabiji materialy, které se potom vzajemné
nebo Kk jinym plocham elektrostaticky pfilepi. Generatory pouzivaji
vysokofrekvenc¢ni spinaci technologii, ktera zajistuje konzistentni
vystupni napéti pro nastavené hodnoty. Generatory jsou elektronicky
proudové omezeny a chranény proti preskoku jiskry.

Metody nabijeni

Stejnosmérné napéti proti zemi.

Nabijeci elektroda je umisténa proti uzemnéné
plose nebo vélci. Vzhledem k vytvorenému
elektrostatickému poli bude jeden material
docasné prilepen k druhému uzemnénému
materialu.

Stejnosmérné napéti proti ,virtualni“ zemi
vytvofené antistatickou tyci.

Ionty opac¢né polarity se pfitahuji navzajem. To
zpusobi, ze izolant (napft. plastova folie) bude
docasné prilepen k materialu opacné polarity,
Vv tomto pfipad¢ také izolantu.

Stejnosmérné napéti s ob&€ma polaritami.
Toto je nejucinnéjsi metoda. Zaporné ionty horni
elektrody pritahuji kladné ionty ze spodni
elektrody a vytvari maximalni pfilnavost mezi
horni a spodni vrstvou a zakladnim materialem
uprostied.
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Rada nabijecich generatori ChargeMaster CM

CM-Lite, CM-Medium, CM5-30, CM5-60

Vysokonapétové zdroje se sefiditelnym vystupem 0 — 20 kV (max. proud 0,7 mA), 0 — 30 kV (max.
proud 5 mA) a 0 — 60 kV (max. proud 2,5 mA) s digitalni indikaci na displeji, generator je schopen
vytvaret silné elektrostatické naboje 1 pti vysokych rychlostech vyrobnich procest.

Moderni konstrukce s ovladacim panelem s membranovymi spina¢i a moznosti otoceni displeje o
180°. Nejmodernéjsi elektronika s moznosti dalkového ovladani. Zatizeni je k dispozici s kladnou
nebo zapornou polaritou vystupniho napéti. Vystrazné svétlo indikuje pietizeni systému nebo jiskfeni.

Nova tada generatorit CM5 navazuje na piedchozi fadu generatorit ECM30/60 a zaroven obsahuje i
zcela nové funkce. Jednou z novych funkei je patentovana “Advanced Current Control” — sledovani
nastavenych parametri.

CMS obsahuji standardni funkce:

- Ovladani napéti a proudu — zajiSténi konstantniho vykonu nabijeni (stabilni Groven nabijeni
automaticky kompenzuje necistoty na emitac¢nich hrotech a opotfebeni hrotit)

- Ochrana nastaveni heslem, uzamknuti klavesnice

- 4 tadkovy LCD displej s instrukcemi pomoci textu i jednoduchymi symboly

- Analogové dalkové ovladani

- Rychl¢ nastaveni

Volitelné funkce:

- Advanced Current Control (patent pending) — zcela nova revolu¢ni vlastnost. Generator sleduje
hodnotu proudu na elektrodé, v ptipad¢, ze chybi material v prostoru elektrody, snizi se hodnota
proudu na bezpec¢nou uroven. Tim se snizi mozné jiskieni a opotiebeni emitacnich hrotd. Jakmile je
material opét ptitomen, hodnota proudu se zvysi na pfednastavenou hodnotu.

- Serial bus interface (Profibus nebo CANopen)

- Advanced Output Control — vystupni vykon je proporcionalni vstupnimu signalu, napft. Groven
nabijeni je tmé&rna rychlosti stroje.

Volitelné funkce lze instalovat jiz pti objedndni nebo dodatecné.

ChargeMaster Tiny (CMTiny)

CM Tiny je nejmensi pramyslovy nabijeci generator pro elektrostatické spojovani materialll a nabijeni.
Zatizeni vyzaduje napajeni pouze 24 V DC. Zatizeni je velmi kompaktni, robusni a vazi jen 500 g, coz
umoznuje jeho pouzivani v omezenych prostorach malych stroji, resp. na pohybujicich se soucastech
manipulaénich systému, atd. a odolava i vysokému pietizeni.

Specifikace:

Vystupni napéti: 0 - 18 kV negative

Vystupni proud: max. 0,4 mA




Specifikace nabijecich generatorti CM Lite, CM-Medium, CM5-30, CM5-60

CM-Lite

CM-Medium

CM5-30

CM5-60

Material sk¥iné

ocel s povrchovou upravou praSkovym plastem

Vaha (kg) 52 5,2 8,2 8,2

Vystupni 4 4 4 4

konektory

1/0 Sub-D 25 p Sub-D 25 p Sub-D 25 p Sub-D 25 p

Zobrazeni LCD displej LCD displej LCD displej LCD displej

hodnot

Piivodni kabel 2,5 m se zastrckou a EUR konektorem IEC 320

Okolni teplota | 0 —40°C 0—40°C 0-—55°C 0-—55°C

Prostiedi pramyslové pramyslové pramyslové pramyslové

pouziti

Primarni napéti | 120 nebo 230 V 120 nebo 230 V 100 — 240 V 100 — 240 V

Frekvence 50— 60 Hz 50 — 60 Hz 50 — 60 Hz 50 — 60 Hz

Ptikon 48 W 73W 240 W max. 240 W max.

Vystupni napéti | 0 — 20 kV 0-30 kV 0-30 kV 0-60 kV

Vystupni proud | 0— 0,7 mA 0-15mA 0-5mA 0-25mA

Polarita kladna nebo kladna nebo kladna nebo kladna nebo

Zaporna zaporna zaporna zaporna

Indikace limitni | ANO ANO ANO ANO

hodnoty

Standardné Analogové dalkové | Analogové dalkové | Ovladani napétia | Ovladani napéti a

ovladani, ovladani, proudu, Ochrana proudu, Ochrana

nastaveni heslem, | nastaveni heslem,
uzamknuti uzamknuti
klavesnice, klavesnice,
Analogové dalkové | Analogové dalkové
ovladani, ovladani,
Advanced Current | Advanced Current
Control, Advanced | Control, Advanced
Output Control Output Control

Volitelné Serial bus interface | Serial bus interface

pfislusenstvi

Nabijeci tyCe a elektrody
Firma Simco ION vyrabi rizné typy nabijecich ty¢i a elektrod v zavislosti na aplikaci a dalSich
podminkach. Tyce jsou pfipojeny ke stejnosmérnému vysokonapétovému generatoru. Silné elektrické
pole nasycené ionty, které jsou vytvafeny kolem emitacnich hrotil, umoZiuje, aby doslo ke
vzajemnému spojeni materiald. Material se nabiji ionty a rozdilné polarity se pfitahuji k sob&. Existuje
mnoho metod elektrostatického nabijeni material pfi pouziti zafizeni Chargemaster system firmy
Simco ION. Nejbéznéjsi metody jsou uvedeny nize.




Nabijeci elektrody
- jsou ur¢eny pro bodové nabijeni malych ploch. Tyto elektrody jsou také idedlni pro nabijeni okraje
folie pii procesu extruze (pro zabranéni stazeni folie — Neck in efekt). Material elektrod umoziuje
pouziti i pti vysokych teplotach. Elektrody jsou chranény odporem proti jiskieni. Hroty jsou

vymenitelné.
Pinner Claw

Pinner 5-Point Electrode

Zomn

Specifikace nabi

ecich elektrod
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Pinner Claw Pinner 5-Point Linear 6-Point Pinner FlexTac
Pracovni min. 12,5 mm min. 12,5 mm min. 12,5 mm 38 mm
vzdalenost
Material télesa PTFE PTFE PTFE PVC, EPDM
Ionizacni hroty specialni slitina specialni slitina specialni slitina nerez ocel
Kabel vysokonapétovy | vysokonapétovy | vysokonapétovy | vysokonapétovy
Viaha 0,3 kg/m 0,3 kg/m 0,3 kg/m 1,4 kg
Okolni teplota 150°C 150°C 150°C 60°C
Prostiedi pouziti | praimyslové primyslové pramyslové priamyslové
Provozni napéti 0-30kV 0-30 kV 0-30 kV 0-30 kV

Vhodny generator

CM-Lite, CM5-30

CM-Lite, CM5-30

CM-Lite, CM5-30

CM-Lite, CM5-30

Nabijeci tyce

Tyto robustni nabijeci tyCe se pouzivaji v riznych primyslovych aplikacich. DraZka na zadni strané
umoznuje snadnou instalaci. Nabijeci ty¢e HD-C obsahuji odpor pro eliminaci moznych chyb

v elektronickych systémech stroje v pfipadé nebezpecného jiskieni. U nabijecich ty¢i HD-R je kazdy
hrot vybaven odporem pro zabranéni jiskieni.

HD-C, HD-R




Specifikace nabijecich ty€i

HD-C HD-R
Pracovni 20 mm pii <30 kV 20 mm pii <30 kV
vzdalenost 75 mm pii 30 — 60 KV | 75 mm pii 30 — 60 KV

Material télesa

PVC

PVC

Ionizac¢ni hroty

specialni slitina

specialni slitina

Kabel

vysokonapétovy s PA
ochranou

vysokonapétovy s PA
ochranou

Vaha 1,0 kg/m 1,6 kg/m
Okolni teplota 0-55°C 0-55°C
Prosttedi pouziti | primyslové prumyslové
Provozni napéti 0-—60 kV 0—60 kV

Vhodny generator | CM-Lite, CM5-30, CM-Lite, CM5-30,
CM5-60 CM5-60

Volitelné vyvod kabelu 90° vyvod kabelu 90°

Perfomaster

Perfomaster je zafizeni, které vytvari kontrolovanou
jiskru vysokého napéti, detekuje ji a vysle pulzni
signal. Pulzni signdl je k dispozici na vystupnim
konektoru a miiZze se vyuzit pro po¢itdni mnozstvi
perforaci (napt. mnozstvi sackli navijenych na rolicku)

na materialu.

Miniaturni konstrukce obsahuje elektrodu a zdroj
vysokého napéti. Napajeni je pomoci 24 V DC, takze
odpada vysokonapét'ovy kabel. Elektrody jsou

standardné vybaveny tfemi emitacnimi hroty ze
specialni slitiny a jsou odpojitelné z divodu vymény
nebo umisténi mimo téleso zatizeni.

Typical application



Priklady aplikaci

Elektrostaticke prichyceni okraje folie ke chladicimu valci Umisténi nabiject elektrody
pFi extruzi folii zabranuje neck-in efektu.

Electrostatic In Mould Labeling umoziuje prichyceni Priklady vyrobkii dekorovanych IML technologii
nalepky (etikety) uvniti formy béhem vstiikovani nebo
tvareni plastii.

Prebalovani vyrobkii pred smrstovacim tunelem. Umisténi nabijeci elektrody
Elektrostatické nabijeni zabrani stazeni obalu.

-~

Vyuziti statické elektriny u kniharskych stroju presné
zafixuje polohu a zabrdni pohybu napr. vkladanych karet.

Umisteni nabiject elektrody



Vyuziti statickeé elektriny u kniharskych strojit presné
zafixuje polohu a zabrani pohybu napr. jednotlivych archii.

Umisteni nabijeci elektrody

Chill Tack System
Vyuziti statické elektriny pro lepsi kontakt pasu papiru
S chladicim valcem.

Ribbon Tacking

Rotacni tiskové stroje pracujici pri vysokych rychlostech
vyzaduji vysokou presnost. Nabijeci elektrody umisténé

Z obou stran materidlu zabranuji, aby se vzduch dostal mezi
Jednotlivé vrstvy.

Electrostatic Blocking
Elektrostatické spojeni baliku novin nebo casopisii pro
lepsi manipulaci a balent.

Umisteni nabijeci elektrody

Umisténi nabijecich elektrod

Umisténi nabijecich elektrod




Vyroba drevotriskovych desek

Dekoracni folie je z obou stran drevotriskové desky prichycena
pomoci elektrostatického naboje do doby nez je celd deska
slepena v lisu.

Umisteni nabiject elektrody

Pri pricném rezani a stohovani kovovych nebo plastovych Vyuziti staticke elektriny pri laminaci dvou materialii.
archit miize dojit k poskrabani. Na ochranu téchto desek se
vklada papir nebo folie, které se elektrostaticky prilepi.

Vyuziti statické elektriny pri previjeni folii umozni
automatizovat cely proces bez zastaveni a rucni obsluhy.
Konec folie na plné civce je odriznut a ve stejném okamziku
nabiject systéem prilepi odriznutou folii k prazdné civce.

Umisténi nabiject elektrody

Obchodni zastoupeni firmy Simco ION:

LONTECH - surface treatment, s.r.0., CZ-533 22 Byst’ 34 (okres Pardubice)
Tel.: +420 466 989 560, Tel.: 603 471 086, E-mail: lontech@lontech.cz
Internet: www.lontech.cz, www.staticka-elektrina.cz
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