
HO
T &

 CO
LD

 AI
R 

GU
NS

�   Zvýší rychlost obrábění na sucho o 36%
�  Prodlouží životnost nástroje o 50%
�  Eliminuje nečistotu vznikající při chlazení kapalinou
�  Rychlejším ochlazením součástí dojde ke snížení prostojů ve výrobě
�  Eliminuje možnost spálení povrchu
�  Odpadá nutnost následného čištění součástí  po obrábění

�  Vytváří proud studeného vzduchu o teplotě až 56°C pod teplotou vstupujícího vzduchu
�  Používá pouze stlačený vzduch - žádný freon
�  Možnost seřízení teploty a proudu vzduchu
�  Vysoce spolehlivé, v průmyslu jedinečná 10 letá záruka
�  Tichý provoz – vyhovuje hlukovým standardům OSHA

THE VORTEC ADVANTAGE
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Frost-Free Cold Air Gun
Cold Air Gun používá filtrovaný stlačený vzduch a princip 
vírové trubice pro vytvoření mrazivého proudu vzduchu pro 
spoustu průmyslových aplikací při bodovém chlazení. 

Frost Free Cold Air Gun eliminuje nepořádek spojený s 
kondenzací a námrazou vznikající při nepřetržitém 
používání Cold Air Gun. Nezbytný pro citlivé aplikace, jako 
jsou tkaniny, dřevo, lepenka a papír; stejně jako aplikace 
při kovoobrábění. FROST FREE 

COLD AIR GUN
MODEL 611

Original Cold Air Gun

Mini Cold Air Gun

Cold Air Guns se nejčastěji používají  pro chlazení 
kovových součástí, při obrábění i tváření kovů, 
plastů, dřeva, keramiky a dalších materiálů. 

Účinné chlazení pomocí Cold Air Gun bude 
eliminovat přehřátí součástí a zároveň 
zvýší rozměrovou přesnost a kvalitu 
povrchu. 

Mini Cold Air Gun je optimální řešení pro aplikace, 
kde Cold Air Gun je příliš velký nebo kde stačí nižší 
proud vzduchu.

� Nízký proud vzduchu minimalizuje spotřebu 
vzduchu
� Ohebná článková hadice umožňuje vysoce 

usměrněný proud chlazení

DUAL NOZZLE
MINI COLD AIR GUN
MODEL 682

MINI COLD AIR GUN
MODEL 680

ORIGINAL
COLD AIR GUN
MODEL 620



Modely v tabulce jsou dodány s filtrem a magnetickým stojánkem. 
Označení samotné trubice je přidáním -1 k číslu modelu.

Part # Air Consumption Cooling Capacity

Frost Free Original Dual Nozzle SCFM SLPM BTUh kcal/h

– 680 682 8 227 400 101

611 610 612 15 425 900 227

621 620 622 25 708 1500 378

631 630 632 35 991 2500 630

Specifikace

Výhody
� Zvýšení rychlosti obrábění až o 36%
� Zvýšení životnosti nástroje o 50%
� Podstatné zvýšení rychlosti posuvu
� Eliminuje přehřátí součástí
� Udržuje úzké rozměrové tolerance součástí

Vlastnosti
� Vytváří proud studeného vzduchu až o 38°C nižší než 

je vstupující teplota
� Teplotu a proud vzduchu lze seřizovat
� Eliminuje nepořádek a náklady na chladicí 

kapaliny
� Nevyžaduje následné čištění součástí po 

obrábění
� Vysoce spolehlivý proces bez pohybujících se dílů

Aplikace
� Obrábění kovů
� Broušení
� Ostření vrtáků a nástrojů
� Obrábění plastů, kompozitů, dřeva
� Další aplikace vyžadující chlazení

DUAL NOZZLE 
COLD AIR GUN
MODEL 612



Hot Air Gun se používají tam, kde je potřeba 
mírnější teplo ve srovnání s elektrickými 
horkovzdušnými pistolemi. Jsou ideální pro 
předehřívání dílů, procesů a roztoků s 
výstupním průtokem 50–400 l/min.; a také se 
široce používají pro změkčování lepidel, gumy a 
vinylu a urychlení schnutí. Hot air gun 
nepotřebuje elektřinu a používá pouze 
filtrovaný stlačený vzduch, výstupní teplotu lze 
přesně nastavit až do 93 °C.

HOT AIR GUN
MODEL 609

Výhody
� Mírnější teplo než u elektrických pistolí zabraňuje 

spálení povrchu
� Žádné nebezpečí jisker na součásti
� Okamžité zapnutí/okamžité vypnutí

Aplikace
� Předehřívání součástí, povrchů 
� Změkčování lepidel, gumy, vinylu
� Urychlování sušení 

Specifikace
Modely v tabulce jsou dodávány s filtrem a magnetickým stojánkem. Označení samotné trubice je přidáním -1 k číslu modelu. 

number.
Model 609

Description Hot Air Gun

Air consumption 15 SCFM 425 SLPM

Cooling capacity 900 BTUh 400 kcal/h

Hot Air Gun

Vlastnosti
� Proud horkého vzduchu až 93°C
� Bez potřeby použít elektřinu
� Přenosný magnetický stojánek
� Extrémně spolehlivé - bez pohyblivých částí
� Bez EMI / RFI rušení
� Vyhovuje OSHA normám z hlediska hluku a 
tlaku



Thread Guard Needle Cooler firmy VORTEC se používá pro 
chlazení průmyslových šicích jehel. Eliminuje tepelné porušení 
jehel a spálení nití a vláken. 

Chladný proud vzduchu je zvláště účinný při šití materiálů jako 
např. kožené opasky a poutka; nebo tvrdé materiály jako je 
džínovina a různá plátna. Teplota studeného proudu vzduchu a 
proud vzduchu je nastaven na -12°C a 110 l/min.

Výhody
� Účinně eliminuje tepelné porušení jehel 

� Může ušetřit až 11 hod. práce týdně 

� Eliminuje možnost spálení 

� Lze adaptovat na každý stroj
� Zvýší produktivitu práce

Vlastnosti
� Snadná a rychlá instalace
� Chladný, čistý vzduch, bez znečištěné kapaliny
� Nasměrování vzduchu článkovou hadicí
� Malý proud vzduchu minimalizuje spotřebu 
� Výstupní proud vzduchu s nízkým tlakem

Aplikace
� Průmyslové šicí stroje
� Aplikace vyžadující chlazení jehel 

� Aplikace kde je třeba zabránit spálení nebo 
popálení

Specifikace
Modely v tabulce jsou dodávány s filtrem a magnetickým stojánkem. Označení 

samotné trubice je přidáním -1 k číslu modelu.

Model 424

Description Thread Guard

Air consumption 8 SCFM 227 SLPM

Cooling capacity 400 BTUh 101 kcal/h

Thread Guard Needle Cooler

THREAD GUARD 
NEEDLE COOLER

MODEL 424
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About 
Vortec

Příslušenství

Výstup studeného vzduchu

Vstup stlačeného vzduchu

Vírová komora
Výstup horkého vzduchu

Řídící ventil

V roce 1961 se společnost Vortec stala první společností, která vyvinula technologii pro 
přeměnu jevu vírových trubic do praktických a efektivních řešení průmyslového chlazení. 
Od té doby společnost Vortec neustále zdokonaluje a rozšiřuje aplikace vírových trubic a 
také vyvíjí produkty pro zesílení vzduchu pro efektivnější využití stlačeného vzduchu při 
čištění, pneumatické dopravě a odsávání.

Díky více než 60 letům zkušeností v oboru v kombinaci se silnou globální podporou mateřské 
firmy ITW je Vortec preferovaným řešením pro aplikace se stlačeným vzduchem po celém světě.

Vírová trubice vytváří proud horkého a studeného vzduchu, horký proud o teplotě až 
93°C, studený proud o teplotě až 56°C pod teplotou stlačeného vzduchu.

Stlačený vzduch vstupuje do tangenciálně vrtaného stacionárního generátoru (kde dosahuje až rychlosti zvuku), který nutí vzduch rotovat trubicí 
podél vnitřní stěny směrem k horkému řídícímu ventilu při rychlosti až 1.000.000 ot. /min. Část tohoto vzduchu vystupuje přes jehlový ventil jako 

horký výfuk vzduchu. Zbývající vzduch je tlačen zpět středem proudu vzduchu, kde stále se točící se pohybuje pomalejší rychlostí při konání 
jednoduché (přirozené) výměny tepla. Vnitřní pomaleji se pohybující sloupec vzduchu nechává teplo vnějšímu rychleji se pohybujícímu sloupci 

vzduchu. Když pomalejší vnitřní sloupec vzduchu prochází středem stacionárního generátoru a vystupuje studeným výfukem, dosáhne extrémně 
nízké teploty. Vírové trubice vytváří teploty až 56°C pod teplotou vstupujícího stlačeného vzduchu. Výstupní teplota studeného proudu vzduchu 

se mění pomocí řídícího ventilu na výstupu teplého proudu vzduchu, větší množství vystupujícího teplého proudu vzduchu znamená chladnější a 
menší proud studeného vzduchu, a naopak.

Jak Cold Air Gun vytváří mrazivý vzduch

Innovative Compressed Air Technologies

Model # Max air flow rate

#701S-24A 25 SCFM

#701S-36A 50 SCFM

#701S-40A 150 SCFM

Model # Max air flow rate

#701S-48 25 SCFM

#701S-54 70 SCFM

Model #

#620-26

Model #

#610-30

Obchodní zastoupení: LONTECH-surface treatment, s.r.o. 
CZ-53322 Býšť 34 lontech@lontech.cz  
Tel.: +420 603 471 086 www.lontech.cz 




